NAVOD NA POUZITIE: ARC BX5(E)

®INDUSTH/AL COATINGS

Priprava povrchu
Aby sa pri pouziti tohto produktu dosiahli dobré vysledky, je rozhodujlca sprévna priprava povrchu. Presné poziadavky sa liSia od aplikécie, predpokladanej
doby pouzivania a pévodného stavu povrchu.

Optimdlna priprava mé za nésledok dokladne ocisteny povrch, zdrsneny na 75 az 125 pm uhlového prierezu.

To je mozné spravidla dosiahnut ¢istenim a odmastenim, naslednym pieskovanim az na Uroveri bielych kovov (Sa 3/SP5), alebo Groven bliziacu sa bielym
kovom (SA 2.5/SP10), a ndslednym odstrdnenim zvyskov po bruseni.

Miesanie

Na ulah¢enie mie$ania a nandsania by teplota materidlu mala byt v rozsahu 21°C az 32 °C. Kazdé balenie obsahuje produkt v sprdvnom
zmieSavacom pomere. Ak je potrebnd zmena, dodrzte nasledujlci zmieSavaci pomer.

Pomer miedania Hmotnost
A:B 4:1

Pri mieSani prilozenym mieSacim nastrojom umiestnite oba komponenty na ¢istd, suchd, neporéznu plochu (zvy&ajne plastovu). Prilozenym
miesacim nastrojom miesajte pomalymi pohybmi v tvare osmicky a v pravidelnych intervaloch povrch miesacej nddoby a mieSacieho
nastroja zoskrabte, aby nezostali na tychto povrchoch Ziadne nezmiesané zvysky. Dalej miesajte pokym je materidl zmie$any do
homogénnej farby bez pruhov a $muih. ARC BX5(E) je rychlotuhnici pripravok. Miesanie nesmie trvat dihsie ako jednu az dve mindty a
pripravok sa musi aplikovat ihned po zmiesSani. Pri mieSani elektrickym miesacim pristrojom oba komponenty umiestnite do naddoby pre
diel A a pri nizkych otd¢kach mieSajte pokym sa nedosiahne homogénna farba. Pre dosiahnutie dokladne zmieSanej zmesi, miesajte ru¢ne
ako je vyssie popisané.

Cas spracovania v minttach

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C Neod.= Neodporica sa
0,75 litre 9 minut 8 minut 6 minut 2 minut Neod. V tejto tabulke je uvedeny prakticky
2,5 litre 7 mindt 5 mindt 4 minat Neod. Neod. cas spracovania ARC BX5(E) od
zaciatku miesania.

Pouzitie

ARC BX5(E) musi byt nandsany v minimélnej hrdbke 3 mm. Minimalna teplota pri nandsani je 10 °C. V urcitych pripadoch, kde sa vyzaduje
zvysena pevnost, je mozné na podkladovy kovovy povrch pred aplikdciou ARC BX5(E) prizvarat kovovd mriezku. Na nandsanie pouzite
priloZeny plastovy néstroj alebo Spachtlu: materidl vtlacenim roztrite na povrch tak, aby plocha bola Uplne pokryta a tak sa dosiahla dobra
prifnavost. Po naneseni materidlu méze byt tento pouzitim roznych metdd vyhladeny.

Pred dosiahnutim drovne ,Lahkého mechanického zataZzenia” mézu byt na ARC BX5(E) nanesené ARC epoxidové materidly (nie véak ARC
krycie natery na baze vinylesteru). Ak je Grover vytvrdnutia v stave ,Lahkého zataZenia“ (ako je opisané nizsie), musi byt povrch pred
nanesenim dalSej vrstvy obriseny a opldchnuty organickym rozpustadlom. Pred dosiahnutim Uroven vytvrdnutia ,Lahkého zatazenia“ nie
sl vyzadované Ziadne Upravy povrchu, povrch nebude znedisteny. V pripade potreby je mozné ARC BX5(E) opracovat rotacnou briskou
alebo pomocou polykrystalickych diamantovych néstrojov.

Oblast pokrytia

hrabka vrstvy velkost / balicek Rentabilita/Dosah
3 mm 0,75 litre 0.25 m?
2,5 litre 0.83 m?

Doba vytvrdenia

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C Dosiahnutie Uplnej chemickej
odolnosti je mozné urychlit
ndtenym vytvrdzovanim. Pre
Lahké zataZenie 2 hodin 1 hodin 30 minuat 20 mindt 10 minut ndtené vytvrdzovanie nechajte
materidl vytvrdnit do stavu

Nelepivy 35 mindt 25 minat 15 mindt 10 mindt 5 minut

Plné zatazenie 4 hodin 2 hodin 1 hodin 45 minut 30 minut ,Nelepivy*, potom ho zahrejte na 4
PIna chemicka 48 hodin 36 hodin 24 hodin 18 hodin 12 hodin hodiny na teplotu 70 °C.
odolnost
Cistenie

Na ocistenie ndradia okamzite po pouziti pouzite komeréné rozpustadlad (acetdn, xylén, alkohol, metyletylketdn). Vytvrdeny materidl sa
musi obrusit.
Zabezpecenia

VSetky préce tykajuce sa aplikacie a pouzitia tohto produktu su v sulade s Kartou bezpecénostnych ddajov (SDS), s platnymi normami danej
krajiny, nariadeniami a zdkonmi upravujlcimi ochranu zdravia, prace a Zivotného prostredia.
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